
d1 l

6 5 3,8 (1x 5 ) x 2 300 891 451 300 891 891
10 6 4,5 (1x 5 ) x 2 300 892 126 300 892 892
16 8 5,5 (2x 5 / 1x 14) x 2 300 893 198 300 893 893
25 10 7 (2x 5 / 1x 14) x 2 300 894 930 300 894 894
35 12 8,2 (2x 5 / 1x 14) x 2 300 895 679 300 895 895
50 14 10 (3x 5 / 1x 14) x 2 300 896 293 300 896 896
70 16 11,5 (3x 5 / 1x 14) x 2 300 897 387 300 897 897
95 18 13,5 (4x 5 / 2x 14) x 2 300 898 978 300 898 898
120 20 15,5 (4x 5 / 2x 14) x 2 300 899 250 300 899 899
150 22 17 80 (4x 5 / 2x 14) x 2 300 900 680 300 900 900
185 25 19 85 (4x 5 / 2x 14) x 2 300 901 001 300 901 901
240 28 21,5 90 (2x 14) x 2 300 902 001 300 902 902
300 32 24,5 100 (2x 17) x 2 300 903 001 300 903 903
400 38 27,5 150 (3x 17) x 2 300 904 001 300 904 904
500 42 31 (3x 17) x 2 300 905 905
625 44 34,5 (3x 17) x 2
800 52 40 (3x 25) x 2

1000 58 44 (3x 25) x 2
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Compression joint DIN 46267-1 - Cu uncoated / tin plated

Pressverbinder DIN 46267-1 - Cu blank / verzinnt
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Kennzeichnungsbeispiel / sample of marking

d1

l

Werkzeugkennzahl /
tool code number

Nenngröße /
nominal size

KP-Logo /
KP-label

Kennzeichen für Pressstellen /
marking of compression areas


